


















































26 Bosch Rexroth AG 滚柱导轨导向系统 R310ZH 2302 (2006.04)

产品介绍

钢制标准滑块

杰出的特性

适用于所有典型应用场合的标准滑块
也提供适用于特殊安装条件、特殊周围环境条件和特殊使
用条件的滑块
高转矩承载能力
在所有四个载荷方向上拥有同样的高额定载荷
使用滑块中间的两安装孔附加螺栓固定，可使滑块在所有
承载方向上获得最大的刚度
无限制的互换性
所有款式的导轨与滑块可以任意组合
附件可以简单地安装在滑块的端面上
可从滑块的上面和下面连接安装的元件

–
–

–
–
–

–
–
–
–

其它的优点

各面都有润滑口，保养方便
新颖的润滑通道设计将润滑剂消耗量降至最低
滑块采用耐磨轴承钢，具有淬硬的磨削滚道
由于采用最佳的滚柱循环及导向设计而使运行极为顺畅
由于理想的入口几何形状和滚柱数量大的原因而只有很小
的弹性波动
滑块可以方便地从运输支架上推到导轨上
标配集成的前置密封实现对所有运行轨道的良好密封与塑
料件的保护。

–
–
–
–
–

–
–
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 滚柱导轨导向系统R310ZH 2302 (2006.04)

1	 滑块体：耐磨轴承钢
2	 端盖：塑料 

(其它选择：铝)
3	 前置密封：1.4301  

(符合 DIN EN 10088 的不锈弹簧
钢) 带塑料密封

4	 固定螺栓：不锈钢 A2
5	 螺栓：不锈钢 A2 

垫片：钢，镀锌
6	 防护端盖：塑料
7	 润滑嘴： 碳钢，镀锌
8	 螺塞： 碳钢(侧面润滑口)
9	 防护带扣：铝，阳极氧化
10	 卡紧螺栓/螺母：1.4301
11	 导轨：热处理钢
12	 防护带：1.4301
13	 滚柱：耐磨轴承钢

材料说明

标准滚柱导轨导向系统 (举例)
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滑块

标准滑块适用于几乎所有的应用场合。

产品介绍

钢制标准滑块

FNS R1851 ... 10 SNH R1821 ... 10

FLS R1853 ... 10 SLH R1824 ... 10

带铝端盖的滑块

特点：  
这种滑块推荐用于特别要求的 
使用条件。

滑块的缩写符号
FNS	 =	 法兰型，标准长，标准高
FLS	 =	 法兰型，长，标准高
SNH	 =	 窄型，标准长，高
SLH	 =	 窄型，长，高

选项
耐腐蚀型滑块 Resist CR，亚光银色镀
硬铬，见“标准滑块 Resist CR”章
节。

FNS R1851 ... 13 SNH R1821 ... 13

FLS R1853 ... 13 SLH R1824 ... 13
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 滚柱导轨导向系统R310ZH 2302 (2006.04)

特点：  
滑块 R18.. ... 16 为从上面进行油润滑
和脂润滑做好了准备。在高款式的滑块 
S.H 中，因为在端盖与上装件安装面间
具有高度差，出厂时集成了润滑转接件
方便维护。

特点：
滑块 R18.. ... 18 专门用于墙面安装。润
滑时，端面上的两个润滑接口都必须使
用，以保证对上下滚道的适当润滑。

FNS R1851 ... 18
(举例)

FNS R1851 ... 16

SNH R1821 ... 16

FNS R1851 ... 17

SNH R1821 ... 17

特点： 
滑块 R18.. ... 17 拥有很小的润滑通道。
它仅需很少的润滑油量，即使在墙壁安
装时也是如此，因此，适用于所有的安
装位置。

识别特征： 
两侧上顶面润滑口已开通，但供货时用
螺塞封闭 (用于润滑接口密封的 O 型圈
在供货范围内)。

从上面进行油润滑和脂润滑的滑块

通过定量阀进行集中油润滑的滑块(专有)

识别特征： 
两面的端盖为灰色。在高款式的滑块 
S.H 中，因为在端盖与上装件安装面间
具有高度差，出厂时集成了润滑转接件
方便维护。

两侧上顶面润滑口已开通，但供货时用
螺塞封闭 (用于润滑接口密封的 O 型圈
在供货范围内)。

用于墙面安装的滑块

(举例)

(举例)

FLS R1859 620 31

在短行程时，必须通过所有 (四个) 接口
进行润滑。

识别特征：
滑块每个端面上都有两个用于油润滑的
润滑接口。

规格 65 滑块 (仅)：
特点： 
用于墙面安装的滑块FLS R1859 620 31
(仅) 有规格 65，精度等级 SP 和预紧
等级 C3 (13 % C)。

尺寸、额定载荷、刚度和额定转矩相应
于滑块 FLS R1853 631 10。

润滑接头必须装在两端面 (a) 上或附件
安装面两端部 (b) ，以保证对上下滚道
的适当润滑。
侧向接口 (c)
不能使用！

识别特征：  
两端盖为蓝色。
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滚柱导轨导向系统 R310ZH 2302 (2006.04)

1. 下压载荷

2. 上提载荷

当预紧为 C2 时的滚柱导轨 
导向系统的刚度

标准滑块 FNS R1851

规格 25 至 65
		  测量值

滑块用 6 个螺栓安装： 
外围 4 个螺栓，强度等级 12.9 
中间 2 个螺栓，强度等级  8.8

–
–

3.  侧面载荷

图标
δel.	 =	 弹性变形	 (µm)
F	 =	 载荷	 (N)

预紧等级
C2	 =	 预紧 8 % C

刚度

钢制标准滑块
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 滚柱导轨导向系统R310ZH 2302 (2006.04)

图标
δel.	 =	 弹性变形	 (µm)
F	 =	 载荷	 (N)

预紧等级
C3	 =	 预紧 13 % C

当预紧为 C3 时的滚柱导轨 
导向系统的刚度

标准滑块 FNS R1851

规格 25 至 65
		  测量值

滑块用 6 个螺栓安装：
外围 4 个螺栓，强度等级 12.9 
中间 2 个螺栓，强度等级 8.8

–
–

1. 下压载荷

2. 上提载荷

3. 侧面载荷
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滚柱导轨导向系统 R310ZH 2302 (2006.04)

刚度

1. 下压载荷

2. 上提载荷

当预紧为 C2 时的滚柱导轨 
导向系统的刚度

标准滑块 FLS R1853

规格 25 至 65
		  测量值

滑块用 6 个螺栓安装：
外围 4 个螺栓，强度等级 12.9 
中间 2 个螺栓，强度等级 8.8

–
–

3. 侧面载荷

图标
δel.	 =	 弹性变形	 (µm)
F	 =	 载荷	 (N)

预紧等级
C2	 =	 预紧 8 % C

钢制标准滑块
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 滚柱导轨导向系统R310ZH 2302 (2006.04)

图标
δel.	 =	 弹性变形	 (µm)
F	 =	 载荷	 (N)

预紧等级
C3	 =	 预紧 13 % C

当预紧为 C3 时的滚柱导轨 
导向系统的刚度 

标准滑块 FLS R1853

规格 25 至 65
		  测量值

滑块用 6 个螺栓安装:
外围 4 个螺栓，强度等级 12.9 
中间 2 个螺栓，强度等级 8.8

–
–

1. 下压载荷

2. 上提载荷

3. 侧面载荷
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滚柱导轨导向系统 R310ZH 2302 (2006.04)

刚度

1. 下压载荷

2. 上提载荷

当预紧为 C2 时的滚柱导轨 
导向系统的刚度

标准滑块 SNH R1821

规格 25 至 55
		  测量值

滑块用 6 个强度等级 12.9 的螺栓安装

3. 侧面载荷

图标
δel.	 =	 弹性变形	 (µm)
F	 =	 载荷	 (N)

预紧等级
C2	 =	 预紧 8 % C

钢制标准滑块
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 滚柱导轨导向系统R310ZH 2302 (2006.04)

图标
δel.	 =	 弹性变形	 (µm)
F	 =	 载荷	 (N)

预紧等级
C3	 =	 预紧 13 % C

当预紧为 C3 时的滚柱导轨 
导向系统的刚度

标准滑块 SNH R1821

规格 25 至 55
		  测量值

滑块用 6 个强度等级 12.9 的螺栓安装

1. 下压载荷

2. 上提载荷

3. 侧面载荷
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滚柱导轨导向系统 R310ZH 2302 (2006.04)

1. 下压载荷

2. 上提载荷

当预紧为 C2 时的滚柱导轨 
导向系统的刚度

标准滑块  
SLH R1824 (规格 25 至 55) 和  
SLS R1824 (规格 65)

规格 25 至 65
		  测量值

滑块用 6 个强度等级 12.9 的螺栓安装

3. 侧面载荷

图标
δel.	 =	 弹性变形	 (µm)
F	 =	 载荷	 (N)

预紧等级
C2	 =	 预紧 8 % C

钢制标准滑块

刚度
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 滚柱导轨导向系统R310ZH 2302 (2006.04)

图标
δel.	 =	 弹性变形	 (µm)
F	 =	 载荷	 (N)

预紧等级
C3	 =	 预紧 13 % C

当预紧为 C3 时的滚柱导轨 
导向系统的刚度

标准滑块  
SLH R1824 (规格 25 至 55) 和  
SLS R1824 (规格 65)

规格 25 至 65
		  测量值

滑块用 6 个强度等级 12.9 的螺栓安装

1. 下压载荷

2. 上提载荷

3.  侧面载荷
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预紧等级
C1	 =	 预紧 3 % C  

(请询问)
C2	 =	 预紧 8 % C
C3	 =	 预紧 13 % C

推荐的预紧和精度组合
在预紧 C2 时：H 和 P
在预紧 C3 时：P 和 SP

优先选择预紧等级为C2的滑块。预紧为
C1的滑块订货时请咨询我们。
部件号：R1851 .1. 10

–
–

滑块 FNS
R1851 ... 10
法兰型，标准长，标准高

更多款式滑块
带铝端盖
从上面进行油润滑和脂润滑
用于集中油润滑
用于墙面安装

部件号见相关章节。

耐腐蚀滑块 Resist CR，亚光银色镀硬
铬，见“Resist CR 标准滑块”章节。

–
–
–
–

对额定动载荷与额定动转矩的提示  
(见表)
额定动载荷与额定动转矩是以 100 000 
米行程为基准确定的。实际中经常以  
50 000 米行程为基准。
在此情况下： 
表格中的 C、Mt 和 ML 值乘以系数  
1.23。

规格 精度等级 相应预紧等级的滑块部件号 
C2 C3

25 H R1851 223 10 –
P R1851 222 10 R1851 232 10
SP R1851 221 10 R1851 231 10
UP R1851 229 10 R1851 239 10

35 H R1851 323 10 –
P R1851 322 10 R1851 332 10
SP R1851 321 10 R1851 331 10
UP R1851 329 10 R1851 339 10

45 H R1851 423 10 –
P R1851 422 10 R1851 432 10
SP R1851 421 10 R1851 431 10
UP R1851 429 10 R1851 439 10

55 H R1851 523 10 –
P R1851 522 10 R1851 532 10
SP R1851 521 10 R1851 531 10
UP R1851 529 10 R1851 539 10

65 H R1851 623 10 –
P R1851 622 10 R1851 632 10
SP R1851 621 10 R1851 631 10
UP R1851 629 10 R1851 639 10

滑块 FNS

钢制标准滑块

规格 额定载荷 (N) 额定转矩 (Nm)

 
   

C C0 Mt Mt0 ML ML0
25 26 900 53 200 348 690 260 520
35 56 300 113 500 1 114 2 245 700 1 400
45 92 300 184 800 2 277 4 559 1 430 2 860
55 128 900 248 600 3 779 7 288 2 400 4 620
65 207 000 382 000 7 300 13 500 4 590 8 470
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 滚柱导轨导向系统R310ZH 2302 (2006.04)

规格 尺寸 (mm)
A A1 A2 A3 B B1 B2 B3 d8 d8.2 E1 E2 E3 E8 E8.2 E9 E9.2

25 70 35 23 23.5 91.0 63.5 93.0 97 6 5 57 45 40 33.4 40.22 8.40 21.40
35 100 50 34 33.0 114.0 79.6 116.0 121 6 5 82 62 52 50.3 56.60 13.10 29.10
45 120 60 45 37.5 140.0 101.5 144.0 150 8 6 100 80 60 62.9 69.55 16.70 36.50
55 140 70 53 43.5 166.5 123.1 170.5 177 10 6 116 95 70 74.2 81.60 18.85 40.75
65 170 85 63 53.5 206.0 146.0 216.5 218 8 8 142 110 82 35.0 106.00 9.30 55.00

规格 尺寸 (mm) 重量

H H1 H2
1) H2

2) K1 K2 N1 N2 N5 N6
±0.5 S1 S2 S5 S9

3) T2
4) V1 kg

25 36 30 23.60 23.40 14.10 – 9 7.3 5.5 14.3 6.8 M8 7 M3-5深 30.0 7.5 0.8
35 48 41 31.10 30.80 15.55 17.40 12 11.0 7.0 19.4 8.6 M10 9 M3-5深 40.0 8.0 1.7
45 60 51 39.10 38.80 17.45 20.35 15 13.5 8.0 22.4 10.5 M12 14 M4-7深 52.5 10.0 3.3
55 70 58 47.85 47.55 21.75 24.90 18 13.7 9.0 28.7 12.5 M14 16 M5-8深 60.0 12.0 5.5
65 90 76 58.15 57.85 29.80 33.00 23 21.5 9.3 36.5 14.5 M16 18 M4-7深 75.0 15.0 12.0

用于 O 型圈  
规格 25： Ø 5 · 1.5 (mm) 
规格 35 至 65： Ø 7 · 1.5 (mm) 
润滑孔在需要时打开 (见“润滑”章节)。 
在新设计中使用从上面润滑的滑块。

推荐的销孔位置  
(尺寸 E4 见“安装说明”章节中的“销定位”段落)。 
在这个位置上可能存在加工用孔。这些孔适于括孔。

润滑嘴，螺纹 M6 – 8 mm 深：  
可以连接在所有的面上 (在规格 25 中只能在端面上)。 
其它润滑接头的尺寸不同。  
关于润滑接头的更多信息见“配件”章节。

由于加工原因，H级精度的导轨底面可能没有槽。

a)

b)

c)

d)

 尺寸 H2 带防护带

 尺寸 H2 不带防护带

1)
2)

规格 65

标准滑块 FNS R1851 ... 10

 用于附加件的螺纹

 尺寸 T2 = 导轨安装孔间距

3)
4)
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滑块 FLS

推荐的预紧和精度组合
在预紧 C2 时：H 和 P
在预紧 C3 时：P 和 SP

优先选择预紧等级为C2的滑块。
预紧为C1的滑块订货时请咨询我们。
部件号：R1853 .1. 10

–
–

滑块 FLS
R1853 ... 10
法兰型，长，标准高

更多款式滑块
带铝端盖
从上面进行油润滑和脂润滑
用于集中油润滑
用于墙面安装

部件号见相关章节。

耐腐蚀滑块 Resist CR，亚光银色镀硬
铬，见“Resist CR 标准滑块”章节。

–
–
–
–

规格 精度等级 相应预紧等级的滑块部件号

C2 C3
25 H R1853 223 10 –

P R1853 222 10 R1853 232 10
SP R1853 221 10 R1853 231 10
UP R1853 229 10 R1853 239 10

35 H R1853 323 10 –
P R1853 322 10 R1853 332 10
SP R1853 321 10 R1853 331 10
UP R1853 329 10 R1853 339 10

45 H R1853 423 10 –
P R1853 422 10 R1853 432 10
SP R1853 421 10 R1853 431 10
UP R1853 429 10 R1853 439 10

55 H R1853 523 10 –
P R1853 522 10 R1853 532 10
SP R1853 521 10 R1853 531 10
UP R1853 529 10 R1853 539 10

65 H R1853 623 10 –
P R1853 622 10 R1853 632 10
SP R1853 621 10 R1853 631 10
UP R1853 629 10 R1853 639 10

规格 额定载荷 (N) 额定转矩 (Nm)

 
   

C C0 Mt Mt0 ML ML0
25 33 300 70 000 432 908 420 900
35 69 700 149 300 1 375 2 953 1 135 2 430
45 119 200 256 600 2 941 6 331 2 520 5 430
55 165 000 345 300 4 837 10 122 4 030 8 440
65 265 500 525 600 9 410 18 630 7 960 15 760

钢制标准滑块

预紧等级
C1	 =	 预紧 3 % C  

(请询问)
C2	 =	 预紧 8 % C
C3	 =	 预紧 13 % C

对额定动载荷与额定动转矩的提示  
(见表)
额定动载荷与额定动转矩是以 100 000 
米行程为基准确定的。实际中经常以 50 
000 米行程为基准。 
在此情况下： 
表格中的 C、Mt 和 ML 值乘以系数  
1.23。
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 滚柱导轨导向系统R310ZH 2302 (2006.04)

用于 O 型圈 
规格 25：Ø 5 · 1.5 (mm) 
规格 35 至 65：Ø 7 · 1.5 (mm) 
润滑孔在需要时打开 (见“润滑”章节)。 
在新设计中使用从上面润滑的滑块。

推荐的销孔位置  
(尺寸 E4 见“安装说明”章节中的“销定位”段落)。 
在这个位置上可能存在加工用孔。这些孔适于括孔。 
润滑嘴，螺纹 M6 – 8 mm 深：  
可以连接在所有的面上 (在规格 25 中只能在端面上)。 
其它润滑接头的尺寸不同。  
关于润滑接头的更多信息见“配件”章节。

由于加工原因，H级精度的导轨底面可能没有槽。

a)

b)

c)

d)

规格 65

规格 尺寸 (mm)
A A1 A2 A3 B B1 B2 B3 d8 d8.2 E1 E2 E3 E8 E8.2 E9 E9.2

25 70 35 23 23.5 109.0 81.5 111.0 115 6 5 57 45 40 33.4 40.22 8.40 21.40
35 100 50 34 33.0 138.0 103.6 140.0 145 6 5 82 62 52 50.3 56.60 13.10 29.10
45 120 60 45 37.5 172.5 134.0 176.5 183 8 6 100 80 60 62.9 69.55 16.70 36.50
55 140 70 53 43.5 205.5 162.1 209.5 216 10 6 116 95 70 74.2 81.60 18.85 40.75
65 170 85 63 53.5 254.0 194.0 258.5 264 8 8 142 110 82 35.0 106.00 9.30 55.00

规格 尺寸 (mm) 重量

H H1 H2
1) H2

2) K1 K2 N1 N2 N5 N6
±0.5 S1 S2 S5 S9

3) T2
4) V1 kg

25 36 30 23.60 23.40 23.10 – 9 7.3 5.5 14.3 6.8 M8 7 M3-5深 30.0 7.5 1.1
35 48 41 31.10 30.80 27.55 29.4 12 11.0 7.0 19.4 8.6 M10 9 M3-5深 40.0 8.0 2.5
45 60 51 39.10 38.80 33.70 36.6 15 13.5 8.0 22.4 10.5 M12 14 M4-7深 52.5 10.0 4.7
55 70 58 47.85 47.55 41.25 44.4 18 13.7 9.0 28.7 12.5 M14 16 M5-8深 60.0 12.0 7.7
65 90 76 58.15 57.85 53.80 57.0 23 21.5 9.3 36.5 14.5 M16 18 M4-7深 75.0 15.0 14.5

 尺寸 H2 带防护带

 尺寸 H2 不带防护带

1)
2)

标准滑块 FLS R1853 ... 10

 用于附加件的螺纹

 尺寸 T2 = 导轨安装孔间距

3)
4)
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推荐的预紧和精度组合
在预紧 C2 时：H 和 P
在预紧 C3 时：P 和 SP

优先选择预紧等级为C2的滑块。
预紧为C1的滑块订货时请咨询我们。
部件号：R1821 .1. 10

–
–

滑块 SNH  
R1821 ... 10
窄型，标准长，高

更多款式滑块
带铝端盖
从上面进行油润滑和脂润滑
用于集中油润滑
用于墙面安装

部件号见相关章节。

耐腐蚀滑块 Resist CR，亚光银色镀硬
铬，见“Resist CR 标准滑块”章节。

–
–
–
–

规格 额定载荷 (N) 额定转矩 (Nm)

 
   

C C0 Mt Mt0 ML ML0
25 26 900 53 200 348 690 260 520
35 56 300 113 500 1 114 2 245 700 1 400
45 92 300 184 800 2 277 4 559 1 430 2 860
55 128 900 248 600 3 779 7 288 2 400 4 620

规格 精度等级 相应预紧等级的部件号 
C2 C3

25 H R1821 223 10 –
P R1821 222 10 R1821 232 10
SP R1821 221 10 R1821 231 10
UP R1821 229 10 R1821 239 10

35 H R1821 323 10 –
P R1821 322 10 R1821 332 10
SP R1821 321 10 R1821 331 10
UP R1821 329 10 R1821 339 10

45 H R1821 423 10 –
P R1821 422 10 R1821 432 10
SP R1821 421 10 R1821 431 10
UP R1821 429 10 R1821 439 10

55 H R1821 523 10 –
P R1821 522 10 R1821 532 10
SP R1821 521 10 R1821 531 10
UP R1821 529 10 R1821 539 10

钢制标准滑块

滑块 SNH

预紧等级
C1	 =	 预紧 3 % C  

(请询问)
C2	 =	 预紧 8 % C
C3	 =	 预紧 13 % C

对额定动载荷与额定动转矩的提示  
(见表)
额定动载荷与额定动转矩是以 100 000 
米行程为基准确定的。实际中经常以 50 
000 米行程为基准。 
在此情况下： 
表格中的 C、Mt 和 ML 值乘以系数  
1.23。
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 滚柱导轨导向系统R310ZH 2302 (2006.04)

用于 O 型圈 
规格 25：Ø 5 · 1.5 (mm) 
规格 35 至 55：Ø 7 · 1.5 (mm) 
润滑孔在需要时打开。请索取说明书。 
在新设计中使用从上面润滑的滑块。

推荐的销孔位置  
(尺寸 E4 见“安装说明”章节中的“销定位”段落)。 
在这个位置上可能存在加工用孔。这些孔适于括孔。

润滑嘴，螺纹 M6 – 8 mm 深：  
可以连接在所有的面上 (在规格 25 中只能在端面上)。 
其它润滑接头的尺寸不同。  
关于润滑接头的更多信息见“配件”章节。

由于加工原因，H级精度的导轨底面可能没有槽。

a)

b)

c)

d)

规格 尺寸 (mm) 重量

H H1 H2
1) H2

2) K1 K2 N3 N5 N6
±0.5 S2 S5 S9

3) T2
4) V1 kg

25 40 34 23.60 23.40 19.10 – 9 9.5 14.3 M6 7 M3-5深 30.0 7.5 0.6
35 55 48 31.10 30.80 21.55 23.40 13 14.0 19.4 M8 9 M3-5深 40.0 8.0 1.5
45 70 61 39.10 38.80 27.45 30.35 18 18.0 22.4 M10 14 M4-7深 52.5 10.0 3.1
55 80 68 47.85 47.55 31.75 34.95 19 19.0 28.7 M12 16 M5-8深 60.0 12.0 4.6

规格 尺寸 (mm)
A A1 A2 A3 B B1 B2 B3 d8 d8.2 E1 E2 E8 E8.2 E9 E9.2

25 48 24 23 12.5 91.0 63.5 93.0 97 6 5 35 35 33.4 40.22 12.40 25.40
35 70 35 34 18.0 114.0 79.6 116.0 121 6 5 50 50 50.3 56.60 20.10 36.10
45 86 43 45 20.5 140.0 101.5 144.0 150 8 6 60 60 62.9 69.55 26.75 46.50
55 100 50 53 23.5 166.5 123.1 170.5 177 10 6 75 75 74.2 81.60 28.95 50.75

 尺寸 H2 带防护带

 尺寸 H2 不带防护带

 用于附加件的螺纹

 尺寸 T2 = 导轨安装孔间距

1)
2)
3)
4)

标准滑块 SNH R1821 ... 10



44 Bosch Rexroth AG 滚柱导轨导向系统 R310ZH 2302 (2006.04)

推荐的预紧和精度组合
在预紧 C2 时：H 和 P
在预紧 C3 时：P 和 SP

优先选择预紧等级为C2的滑块。
预紧为C1的滑块订货时请咨询我们。
部件号： R1824 .1. 10

–
–

滑块 SLH  
R1824 ... 10
窄型，长，高
(规格 25 至 55)

规格 65:  
滑块 SLS 
1824 ... 10
窄型，长，标准高

更多款式滑块
带铝端盖
从上面进行油润滑和脂润滑
用于集中油润滑
用于墙面安装

部件号见相应的章节。

耐腐蚀滑块 Resist CR，亚光银色镀硬
铬，见“Resist CR 标准滑块”章节。

–
–
–
–

规格 精度等级 相应预紧等级的部件号 
C2 C3

25 H R1824 223 10 –
P R1824 222 10 R1824 232 10
SP R1824 221 10 R1824 231 10
UP R1824 229 10 R1824 239 10

35 H R1824 323 10 –
P R1824 322 10 R1824 332 10
SP R1824 321 10 R1824 331 10
UP R1824 329 10 R1824 339 10

45 H R1824 423 10 –
P R1824 422 10 R1824 432 10
SP R1824 421 10 R1824 431 10
UP R1824 429 10 R1824 439 10

55 H R1824 523 10 –
P R1824 522 10 R1824 532 10
SP R1824 521 10 R1824 531 10
UP R1824 529 10 R1824 539 10

65 H R1824 623 10 –
P R1824 622 10 R1824 632 10
SP R1824 621 10 R1824 631 10
UP R1824 629 10 R1824 639 10

规格 额定载荷 (N) 额定转矩 (Nm)

 
   

C C0 Mt Mt0 ML ML0
25 33 300 70 000 432 908 420 900
35 69 700 149 300 1 375 2 953 1 135 2 430
45 119 200 256 600 2 941 6 331 2 520 5 430
55 165 000 345 300 4 837 10 122 4 030 8 440
65 265 500 525 600 9 410 18 630 7 960 15 760

钢制标准滑块

滑块 SLH

预紧等级
C1	 =	 预紧 3 % C  

(请询问)
C2	 =	 预紧 8 % C
C3	 =	 预紧 13 % C

对额定动载荷与额定动转矩的提示 
(见表)
额定动载荷与额定动转矩是以 100 000 
米行程为基准确定的。实际中经常以 50 
000 米行程为基准。 
在此情况下： 
表格中的 C、Mt 和 ML 值乘以系数  
1.23 。
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 滚柱导轨导向系统R310ZH 2302 (2006.04)

用于 O 型圈 
规格 25：Ø 5 · 1.5 (mm) 
规格 35 至 55：Ø 7 · 1.5 (mm) 
润滑孔在需要时打开。请索取说明书。 
在新设计中使用从上面润滑的滑块。

推荐的销孔位置  
(尺寸 E4 见“安装说明”章节中的“销定位”段落)。 
在这个位置上可能存在加工用孔。这些孔适于括孔。

润滑嘴，螺纹 M6 – 8 mm 深：  
可以连接在所有的面上 (在规格 25 中只能在端面上)。 
其它润滑接头的尺寸不同。  
关于润滑接头的更多信息见“配件”章节。

由于加工原因，H级精度的导轨底面可能没有槽。

a)

b)

c)

d)

规格 65

规格 尺寸 (mm)
A A1 A2 A3 B B1 B2 B3 d8 d8.2 E1 E2 E8 E8.2 E9 E9.2

25 48 24 23 12.5 109.0 81.5 111.0 115 6 5 35 50 33.4 40.22 12.40 25.40
35 70 35 34 18.0 138.0 103.6 140.0 145 6 5 50 72 50.3 56.60 20.10 36.10
45 86 43 45 20.5 172.5 134.0 176.5 183 8 6 60 80 62.9 69.55 26.75 46.50
55 100 50 53 23.5 205.5 162.1 209.5 216 10 6 75 95 74.2 81.60 28.95 50.75
65 126 63 63 31.5 254.0 194.0 258.5 264 8 8 76 120 35.0 106.00 9.30 55.00

规格 尺寸 (mm) 重量 
H H1 H2

1) H2
2) K1 K2 N3 N5 N6

±0.5 S2 S5 S9
3) T2

4) V1 kg
25 40 34 23.60 23.40 20.60 – 9 9.5 14.3 M6 7 M3-5深 30.0 7.5 0.9
35 55 48 31.10 30.80 22.55 24.4 13 14.0 19.4 M8 9 M3-5深 40.0 8.0 2.0
45 70 61 39.10 38.80 33.70 36.6 18 18.0 22.4 M10 14 M4-7深 52.5 10.0 4.2
55 80 68 47.85 47.55 41.25 44.4 19 19.0 28.7 M12 16 M5-8深 60.0 12.0 6.2
65 90 76 58.15 57.85 48.80 52.0 21 9.3 36.5 M16 18 M4-7深 75.0 15.0 12.0

 尺寸 H2 带防护带

 尺寸 H2 不带防护带

1)
2)

标准滑块 SLH R1824 ... 10

 用于附加件的螺纹

 尺寸 T2 = 导轨安装孔间距

3)
4)
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钢制标准滑块

带铝端盖的滑块
对滑块 R18.. ... 13 的一般说明

预紧等级
C2	 =	 预紧 8 % C
C3	 =	 预紧 13 % C

滑块的缩写符号
FNS	 =	 法兰型，标准长，标准高
FLS	 =	 法兰型，长，标准高
SNH	 =	 窄型，标准长，高
SLH	 =	 窄型，长，高
SLS	 =	 窄型，长，标准高

部件号在后续页上。
尺寸、额定载荷、刚度和额定转矩见相
应的滑块 R18.. ... 10

特点：  
推荐将带铝端盖的滑块 R18.. ... 13 应
用于有特别要求的使用条件下。

侧面的润滑接头 要注意规格 45 中的侧面润滑接头的最大
深度为 6 mm 。在使用标准润滑嘴时，要
使用2 mm 厚的垫片。

上顶面的润滑接头 在从上面润滑时，取出螺塞，并放入用
于密封的 O 型圈：

规格 35 和 55： Ø 7 · 1.5 (mm)
规格 45 和 65： Ø 10 · 1.5 (mm)

–
–

铝端盖 带集成密封和前置密封的铝端盖可作为
单件订购 (见“备件”)。

对于高款式的滑块 S.H R182. ... 13，从
上面润滑时，使用润滑转接件 (不在供货
范围内；请询问)。

对于带集成润滑转接件 (塑料) 的从上面
润滑的高款式滑块 S.H R182. ... 13，
请询问。

耐腐蚀滑块 Resist CR，亚光银色镀硬
铬，见“标准滑块 Resist CR”章节。

滑块 Resist CR (选项)
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规格 精度等级 相应预紧等级的滑块部件号 
C2 C3

251) P – –
SP – –

35 P R1851 322 13 R1851 332 13
SP – R1851 331 13

45 P R1851 422 13 R1851 432 13
SP – R1851 431 13

55 P R1851 522 13 R1851 532 13
SP – R1851 531 13

65 P R1851 622 13 R1851 632 13
SP – R1851 631 13

规格 精度等级 相应预紧等级的滑块部件号 
C2 C3

251) P – –
SP – –

35 P R1853 322 13 R1853 332 13
SP – R1853 331 13

45 P R1853 422 13 R1853 432 13
SP – R1853 431 13

55 P R1853 522 13 R1853 532 13
SP – R1853 531 13

65 P R1853 622 13 R1853 632 13
SP – R1853 631 13

 规格 25 在准备中1)

钢制标准滑块

带铝端盖的滑块

滑块 FLS R1853 ... 13

滑块 FNS R1851 ... 13

滑块 SNH R1821 ... 13
规格 精度等级 相应预紧等级的滑块部件号 

C2 C3
251) P – –

SP – –
35 P R1821 322 13 R1821 332 13

SP – R1821 331 13
45 P R1821 422 13 R1821 432 13

SP – R1821 431 13
55 P R1821 522 13 R1821 532 13

SP – R1821 531 13

滑块 SLH R1824 ... 13 
规格 65：SLS R1824 ... 13
规格 精度等级 相应预紧等级的滑块部件号 

C2 C3
251) P – –

SP – –
35 P R1824 322 13 R1824 332 13

SP – R1824 331 13
45 P R1824 422 13 R1824 432 13

SP – R1824 431 13
55 P R1824 522 13 R1824 532 13

SP – R1824 531 13
65 P R1824 622 13 R1824 632 13

SP – R1824 631 13
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滚柱导轨导向系统 R310ZH 2302 (2006.04)

从上面进行油和脂润滑的滑块
对滑块 R18.. ... 16 的一般说明

带用于从上面进行油和脂润滑的开通
润滑接口或集成润滑转接件

预紧等级
C2	 =	 预紧 8 % C
C3	 =	 预紧 13 % C

滑块的缩写符号
FNS	 =	 法兰型，标准长，标准高
FLS	 =	 法兰型，长，标准高
SNH	 =	 窄型，标准长，高
SLH	 =	 窄型，长，高
SLS	 =	 窄型，长，标准高

部件号在后续页上。
尺寸、额定载荷、刚度和额定转矩见相
应的滑块 R18.. ... 10

特点：
滑块 R18.. ... 16 已经准备好用于从上
面进行油和脂润滑。在高款式的滑块
S.H 中，因为在端盖与上装件安装面间
具有高度差，出厂时集成了润滑转接件
方便维护。

识别特征：
两侧上顶面润滑口已开通，但供货时用
螺塞封闭 (用于润滑接口密封的 O 型圈
在供货范围内)。

上顶面的润滑接头

耐腐蚀滑块 Resist CR，亚光银色镀硬
铬，见“Resist CR 标准滑块”章节。

滑块 Resist CR (选项)

高款式滑块上的集成润滑转接件

在从上面润滑时，取出螺塞，并放入用
于密封的 O 型圈：

规格 35 和 55：Ø 7 · 1.5 (mm)
规格 45 和 65：Ø 10 · 1.5 (mm)

–
–

规格 用于集成润滑转接件的尺寸 (mm)
H H3 K3

1) K3
2) X Y Z

25 40 39.6 19.1 20.6 41.7 12.5 4.3
35 55 54.6 21.55 22.55 61.7 16.1 7.4
45 70 69.6 27.65 33.9 75.8 18.2 10.4
55 80 79.6 31.75 41.25 89.3 20.3 10.2

用于 O 型圈 
规格 25：Ø 5 · 1.5 (mm) 
规格 35 至 65：Ø 7 · 1.5 (mm) 
润滑孔开通。  
在从上面润滑时取出螺塞。

a)

尺寸 K3 用于滑块 SNH (窄型，标准长，高)
尺寸 K3 用于滑块 SLH (窄型，长，高)

1)

2)

钢制标准滑块
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钢制标准滑块

从上面进行油和脂润滑的滑块

滑块 FLS R1853 ... 16

滑块 FNS R1851 ... 16

滑块 SNH R1821 ... 16

滑块 SLH R1824 ... 16

规格 精度等级 相应预紧等级的滑块部件号 
C2 C3

25 P R1851 222 16 R1851 232 16
SP R1851 221 16 R1851 231 16

35 P R1851 322 16 R1851 332 16
SP R1851 321 16 R1851 331 16

45 P R1851 422 16 R1851 432 16
SP R1851 421 16 R1851 431 16

55 P R1851 522 16 R1851 532 16
SP R1851 521 16 R1851 531 16

65 P R1851 622 16 R1851 632 16
SP R1851 621 16 R1851 631 16

规格 精度等级 相应预紧等级的滑块部件号 
C2 C3

25 P R1853 222 16 R1853 232 16
SP R1853 221 16 R1853 231 16

35 P R1853 322 16 R1853 332 16
SP R1853 321 16 R1853 331 16

45 P R1853 422 16 R1853 432 16
SP R1853 421 16 R1853 431 16

55 P R1853 522 16 R1853 532 16
SP R1853 521 16 R1853 531 16

65 P R1853 622 16 R1853 632 16
SP R1853 621 16 R1853 631 16

规格 精度等级 相应预紧等级的滑块部件号 
C2 C3

25 P R1821 222 16 R1821 232 16
SP R1821 221 16 R1821 231 16

35 P R1821 322 16 R1821 332 16
SP R1821 321 16 R1821 331 16

45 P R1821 422 16 R1821 432 16
SP R1821 421 16 R1821 431 16

55 P R1821 522 16 R1821 532 16
SP R1821 521 16 R1821 531 16

规格1) 精度等级 相应预紧等级的滑块部件号 
C2 C3

25 P R1824 222 16 R1824 232 16
SP R1824 221 16 R1824 231 16

35 P R1824 322 16 R1824 332 16
SP R1824 321 16 R1824 331 16

45 P R1824 422 16 R1824 432 16
SP R1824 421 16 R1824 431 16

55 P R1824 522 16 R1824 532 16
SP R1824 521 16 R1824 531 16

 规格 65： SLS R1824 ... 16 (标准高，亦即，没有润滑转接件) 请询问1)
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a)

K3

H3 H

X Y

Z

滚柱导轨导向系统 R310ZH 2302 (2006.04)

钢制标准滑块

对滑块 R18.. ... 17 的一般说明

带很小的润滑通道（专有）用于通过定
量阀进行集中油润滑

预紧等级
C2	 =	 预紧 8 % C
C3	 =	 预紧 13 % C

滑块的缩写符号
FNS	 =	 法兰型，标准长，标准高
FLS	 =	 法兰型，长，标准高
SNH	 =	 窄型，标准长，高
SLH	 =	 窄型，长，高

部件号在后续页上。
尺寸、额定载荷、刚度和额定转矩见相
应的滑块 R18.. ... 10

特点： 
滑块 R18.. ... 17 具有很小的润滑通道。
它仅需很少的润滑油量，即使在墙面安
装时也是如此，因此，适用于所有的安
装位置。

识别特征：
端盖为灰色。在高款式的滑块 S.H 中，
因为在端盖与上装件安装面间具有高度
差，出厂时集成了润滑转接件方便维
护。顶面润滑孔已开通，但供货时用螺
塞封闭 (用于密封的 O 型圈在供货范围
内)。

上顶面的润滑接头

耐腐蚀滑块 Resist CR，亚光银色镀硬
铬，见“Resist CR标准滑块 ”章节。

滑块 Resist CR (选项)

在高款式的滑块上的集成润滑转接件

在从上面润滑时，取出螺塞，并放入用
于密封的 O 型圈：

规格 35 和 55：Ø 7 · 1.5 (mm)
规格 45 和 65：Ø 10 · 1.5 (mm)

–
–

规格 用于集成润滑转接件的尺寸 (mm)
H H3 K3

1) K3
2) X Y Z

25 40 39.6 19.1 20.6 41.7 12.5 4.3
35 55 54.6 21.55 22.55 61.7 16.1 7.4
45 70 69.6 27.65 33.9 75.8 18.2 10.4
55 80 79.6 31.75 41.25 89.3 20.3 10.2

用于 O 型圈 
规格 25：Ø 5 · 1.5 (mm) 
规格 35 至 65：Ø 7 · 1.5 (mm) 
润滑孔打开。  
在从上面润滑时取出螺塞。

a)

 尺寸 K3 用于滑块 SNH (窄型，标准长，高)
 尺寸 K3 用于滑块 SLH (窄型，长，高)

1)
2)

集中油润滑的滑块
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钢制标准滑块

集中油润滑的滑块

滑块 FLS R1853 ... 17

滑块 FNS R1851 ... 17

滑块 SNH R1821 ... 17

滑块 SLH R1824 ... 17

规格 精度等级 相应预紧等级的滑块部件号 
C2 C3

35 P R1851 322 17 R1851 332 17
SP R1851 321 17 R1851 331 17

45 P R1851 422 17 R1851 432 17
SP R1851 421 17 R1851 431 17

55 P R1851 522 17 R1851 532 17
SP R1851 521 17 R1851 531 17

规格 精度等级 相应预紧等级的滑块部件号

C2 C3
35 P R1853 322 17 R1853 332 17

SP R1853 321 17 R1853 331 17
45 P R1853 422 17 R1853 432 17

SP R1853 421 17 R1853 431 17
55 P R1853 522 17 R1853 532 17

SP R1853 521 17 R1853 531 17

规格 精度等级 相应预紧等级的滑块部件号 
C2 C3

35 P R1821 322 17 R1821 332 17
SP R1821 321 17 R1821 331 17

45 P R1821 422 17 R1821 432 17
SP R1821 421 17 R1821 431 17

55 P R1821 522 17 R1821 532 17
SP R1821 521 17 R1821 531 17

规格 精度等级 相应预紧等级的滑块部件号 
C2 C3

35 P R1824 322 17 R1824 332 17
SP R1824 321 17 R1824 331 17

45 P R1824 422 17 R1824 432 17
SP R1824 421 17 R1824 431 17

55 P R1824 522 17 R1824 532 17
SP R1824 521 17 R1824 531 17
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X
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S12

X

N5

S12

滚柱导轨导向系统 R310ZH 2302 (2006.04)

预紧等级

滑块 FNS  
R1851 ... 18
法兰型，标准长，标准高

用于墙面安装
通过端面进行油润滑

提示
在润滑时，一个端面上的两个润滑接口
都必须使用，以保证对上下滚道的适当
润滑。
在短行程时，必须通过两个端面上的接
口 (四个) 进行润滑。
在安装面和侧面上没有润滑接口。

滑块 FLS  
R1853 ... 18
法兰型，长，标准高

用于墙面安装
通过端面进行油润滑

提示
在润滑时，一个端面上的两个润滑接口
都必须使用，以保证对上下滚道的适当
润滑。
在短行程时，必须通过两个端面上的接
口 (四个) 进行润滑。
在安装面和侧面上没有润滑接口。

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 润滑接口的尺寸2) (mm)
C2 C3 N5 S12 X

35 P R1851 322 18 R1851 332 18 7 M6 32
SP – R1851 331 18

45 P R1851 422 18 R1851 432 18 8 M6 40
SP – R1851 431 18

55 P R1851 522 18 R1851 532 18 9 M6 50
SP – R1851 531 18

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 润滑接口的尺寸2) (mm)
C2 C3 N5 S12 X

35 P R1853 322 18 R1853 332 18 7 M6 32
SP – R1853 331 18

45 P R1853 422 18 R1853 432 18 8 M6 40
SP – R1853 431 18

55 P R1853 522 18 R1853 532 18 9 M6 50
SP – R1853 531 18

用于墙面安装的滑块

 精度等级 UP 请询问

 其它的尺寸及额定载荷、刚度和额定转矩见相应的滑块 FNS R1851 ... 10
1)
2)

 精度等级 UP 请询问

 其它的尺寸及额定载荷、刚度和额定转矩见相应的滑块 FLS R1853 ... 10
1)
2)

钢制标准滑块

C2	 =	 预紧 8 % C
C3	 =	 预紧 13 % C
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a)a)

b)b)

a)

a)

b)

c)

c)

c)

c)

 滚柱导轨导向系统R310ZH 2302 (2006.04)

预紧等级
C3	 =	 预紧 13 % C

规格 65：
滑块 FLS  
R1859 620 31
法兰型，长，标准高

用于墙面安装  
流体脂润滑或油润滑可以使用两个端面
或安装面两侧的接口

提示
在两个蓝色端盖上要求各装一个润滑接
头（可以在端面上，也可以在安装面
上）用于流体脂润滑或油润滑，以保证
上下滚道的适当润滑。
侧向接口 (c) 不能使用！

对于在安装面上的润滑接口 (b) ，打开的
润滑孔在供货时用一个螺塞封闭，用于
润滑接口密封的 O 型圈随同供货。

请注意每次脉冲的润滑量  
(见“润滑”章节)

尺寸、额定载荷、刚度和额定转矩见滑
块 FLS R1853 621 10

规格 精度等级 相应预紧等级的部件号 
C3

65 SP R1859 620 31

b)	 在安装面的两端要求各有一个润滑接

头! (润滑孔打开，在供货范围内有 2 
个 O 型圈)

用于墙面安装的滑块

钢制标准滑块

在两侧的端面上要求各有一个润滑

接头!

a)

从两个端面上

进行流体脂润滑或油润滑

从安装面的两端

进行流体脂润滑或油润滑
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滑块 SNH  
R1821 ... 18
窄型，标准长，高

用于墙面安装
通过端面进行油润滑

提示
在润滑时，一个端面上的两个润滑接口
都必须使用，以保证对上下滚道的适当
润滑。
在短行程时，必须通过两个端面上的接
口 (四个) 进行润滑。
在安装面和侧面上没有润滑接口。

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 润滑接口的尺寸2) (mm)
C2 C3 N5 S12 X

35 P R1821 322 18 R1821 332 18 14 M6 32
SP – R1821 331 18

45 P R1821 422 18 R1821 432 18 18 M6 40
SP – R1821 431 18

55 P R1821 522 18 R1821 532 18 19 M6 50
SP – R1821 531 18

 精度等级 UP 请询问

 其它的尺寸及额定载荷、刚度和额定转矩见相应的滑块 SNH R1821 ... 10
1)
2)

预紧等级
C2	 =	 预紧 8 % C
C3	 =	 预紧 13 % C

用于墙面安装的滑块

钢制标准滑块
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X

N5
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 滚柱导轨导向系统R310ZH 2302 (2006.04)

滑块 SLH  
R1824 ... 18
窄型，长，高

用于墙面安装
通过端面进行油润滑

提示
在润滑时，一个端面上的两个润滑接口
都必须使用，以保证对上下滚道的适当
润滑。
在短行程时，必须通过两个端面上的接
口 (四个) 进行润滑。
在安装面和侧面上没有润滑接口。

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 润滑接口的尺寸2) (mm)
C2 C3 N5 S12 X

35 P R1824 322 18 R1824 332 18 14 M6 32
SP – R1824 331 18

45 P R1824 422 18 R1824 432 18 18 M6 40
SP – R1824 431 18

55 P R1824 522 18 R1824 532 18 19 M6 50
SP – R1824 531 18

 精度等级 UP 请询问

 其它的尺寸及额定载荷、刚度和额定转矩见相应的滑块 SLH R1824 ... 10
1)
2)

预紧等级
C2	 =	 预紧 8 % C
C3	 =	 预紧 13 % C

用于墙面安装的滑块

钢制标准滑块
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Resist CR 标准滑块

滑块

带耐腐蚀镀层 Resist CR，亚光银色镀
硬铬的滑块 R18.. ... 6. 取代带锌铁镀层
的滑块。

对滑块 R18.. ...6.  
Resist CR 的一般说明

在带 C2 = 8 % C 预紧的镀硬铬的滑块
与镀硬铬的导轨组合时，预紧提高到约
10 % C。

具有硬铬镀层的滑块导轨组合的高预
紧力

有镀层 Resist CR 时的不同公差 注意
对 Resist CR，亚光银色镀硬铬的滑块
和导轨，尺寸H和A3的公差不同（见“精
度等级及公差”）

耐腐蚀镀层 Resist CR：亚光银色镀
硬铬

预紧等级
C2	 =	 预紧 8 % C

部件号在后续页上。
尺寸、额定载荷、刚度和额定转矩见相
应的滑块 R18.. ... 10
关于特点的提示见滑块 R18.. ... 1.

滑块的缩写符号
FNS	 =	 法兰型，标准长，标准高
FLS	 =	 法兰型，长，标准高
SNH	 =	 窄型，标准长，高
SLH	 =	 窄型，长，高
SLS	 =	 窄型，长，标准高
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规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 
C2

25 H R1851 223 60
35 H R1851 323 60
45 H R1851 423 60
55 H R1851 523 60
65 H R1851 623 60

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 
C2

25 H R1853 223 60
35 H R1853 323 60
45 H R1853 423 60
55 H R1853 523 60
65 H R1853 623 60

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号  
C2

25 H R1821 223 60
35 H R1821 323 60
45 H R1821 423 60
55 H R1821 523 60

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 
C2

25 H R1824 223 60
35 H R1824 323 60
45 H R1824 423 60
55 H R1824 523 60
65 H R1824 623 60

 精度等级 P 和 SP 请询问1)

滑块 FLS R1853 ... 60

滑块 FNS R1851 ... 60

滑块 SNH R1821 ... 60

滑块 SLH R1824 ... 60
规格 65： SLS R1824 ... 60

注意
请注意对 Resist CR 滑块 R18.. ... 6.  
的一般说明!

滑块

Resist CR 标准滑块
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规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 
C2

252) H –
35 H R1851 323 63
45 H R1851 423 63
55 H R1851 523 63
65 H R1851 623 63

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 
C2

252) H –
35 H R1853 323 63
45 H R1853 423 63
55 H R1853 523 63
65 H R1853 623 63

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 
C2

252) H –
35 H R1821 323 63
45 H R1821 423 63
55 H R1821 523 63

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 
C2

252) H –
35 H R1824 323 63
45 H R1824 423 63
55 H R1824 523 63
65 H R1824 623 63

 精度等级 P 和 SP 请询问

 规格 25 在准备中

1)
2)

滑块 FLS R1853 ... 63

滑块 FNS R1851 ... 63

滑块 SNH R1821 ... 63

滑块 SLH R1824 ... 63
规格 65： SLS R1824 ... 63

注意
请注意对 Resist CR 滑块 R18.. ... 6.  
的一般说明!  
关于特点的提示见滑块 R18.. ... 13

带铝端盖的滑块

Resist CR 标准滑块
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规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 
C2

25 H R1851 223 66
35 H R1851 323 66
45 H R1851 423 66
55 H R1851 523 66
65 H R1851 623 66

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 
C2

25 H R1853 223 66
35 H R1853 323 66
45 H R1853 423 66
55 H R1853 523 66
65 H R1853 623 66

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 
C2

25 H R1821 223 66
35 H R1821 323 66
45 H R1821 423 66
55 H R1821 523 66

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 
C2

25 H R1824 223 66
35 H R1824 323 66
45 H R1824 423 66
55 H R1824 523 66

 精度等级 P 和 SP 请询问1)

滑块 FLS R1853 ... 66

滑块 FNS R1851 ... 66

滑块 SNH R1821 ... 66

滑块 SLH R1824 ... 66

注意
请注意对 Resist CR 滑块 R18.. ... 6.  
的一般说明!  
关于特点的提示见滑块 R18.. ... 16

从上面进行油润滑和脂润滑的滑块

Resist CR 标准滑块
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Resist CR 标准滑块

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 
C2

35 H R1851 323 67
45 H R1851 423 67
55 H R1851 523 67

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 
C2

35 H R1853 323 67
45 H R1853 423 67
55 H R1853 523 67

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 
C2

35 H R1821 323 67
45 H R1821 423 67
55 H R1821 523 67

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 
C2

35 H R1824 323 67
45 H R1824 423 67
55 H R1824 523 67

 精度等级 P 和 SP 请询问1)

滑块 FLS R1853 ... 67

滑块 FNS R1851 ... 67

滑块 SNH R1821 ... 67

滑块 SLH R1824 ... 67

注意
请注意对 Resist CR 滑块 R18.. ... 6.  
的一般说明!  
关于特点的提示见滑块 R18.. ... 17

集中油润滑的滑块
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Resist CR 标准滑块 

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 
C2

35 H R1851 323 68
45 H R1851 423 68
55 H R1851 523 68

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 
C2

35 H R1853 323 68
45 H R1853 423 68
55 H R1853 523 68

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 
C2

35 H R1821 323 68
45 H R1821 423 68
55 H R1821 523 68

规格 精度等级1) 相应预紧等级的滑块部件号 
C2

35 H R1824 323 68
45 H R1824 423 68
55 H R1824 523 68

 精度等级 P 和 SP 请询问1)

滑块 FLS R1853 ... 68

滑块 FNS R1851 ... 68

滑块 SNH R1821 ... 68

滑块 SLH R1824 ... 68

注意
请注意对 Resist CR 滑块 R18.. ... 6.  
的一般说明!  
关于特点的提示见滑块 R18.. ... 18

用于墙面安装的滑块
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Fmax

Mt max

Fmax

Mt max

滚柱导轨导向系统 R310ZH 2302 (2006.04)

固定
对连接导轨和底板的螺栓的要求

由于滚柱导轨导向系统较高的性能，其
允许的载荷可能超出 DIN 645-1 中所确
定的螺栓连接要求。最危险的部位是导
轨和安装底面之间的螺栓连接。 
如果上提载荷 F 或转矩 Mt 大于表中所
给的相应载荷数值，则必须对螺栓连
接进行单独的复核计算 (见 VDI 准则 
2230)。

表中所给数据适用于下述条件:
固定螺栓 12.9 级
螺栓用力矩扳手拧紧
螺栓轻微上油 
(对于 8.8 级的螺栓，可以近似地采
用估计系数 0.6 )
拧装在钢或铸铁安装底板上
拧入深度最小为 2 倍的螺纹直径

–
–
–

–
–

标准滚柱导轨导向系统

导轨 规格 上提的静载荷 F 和转矩 Mt
标准长度的滑块 长滑块 
SNH R1821， FNS R1851 SLH (SLS) R1824， FLS R1853

Fmax Mt max Fmax Mt max
N Nm N Nm

R1805
R1806
R1845

25 34 300 360 39 200 410
35 64 500 1 030 73 800 1 180
45 157 800 3 390 180 400 3 870
55 216 800 5 400 247 800 6 100
65 296 000 8 900 339 400 10 100

R1807
R1847

25 34 300 360 39 200 410
35 64 500 1 030 73 800 1 180
45 157 800 3 390 180 400 3 870
55 216 800 5 400 247 800 6 100
65 296 000 8 900 339 400 10 100

宽滚柱导轨导向系统

导轨 规格 上提的静载荷 F 和转矩 Mt
长滑块 
BLS R1872

Fmax Mt max
N Nm

R1875
R1873

55/85 360 000 10 100
65/100 494 000 16 500

重载滚柱导轨导向系统

导轨 规格 上提的静载荷 F 和转矩 Mt
标准长度的滑块 长滑块 
FNS R1861 FLS R1863

Fmax Mt max Fmax Mt max
N Nm N Nm

R1835
R1865

100 686 000 33 270 784 000 38 000
125 1 102 500 66 150 1 260 000 75 600

导轨  
从上面用螺栓安装

导轨  
从下面用螺栓安装

标准：R1805， R1806， R1845
宽：R1875， R1873
重载：R1835， R1865

标准：R1807， R1847

安装说明
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h1 h1

h2 h2

N8

h1

h2

N8

r2 r2O2 O1 O4O4 r2

r1

O5

O3r1
O6r1

O3

滚柱导轨导向系统 R310ZH 2302 (2006.04)

安装说明

固定

规格 尺寸 (mm)
h1 min h1 max

1) h2 N8 r1 max r2 max
25 3.0 4.5 5 10 0.8 0.8
35 3.5 5.0 6 13 0.8 0.8
45 4.5 7.0 8 14 0.8 0.8
55 7.0 9.0 10 20 1.2 1.0
65 7.0 9.0 14 22 1.2 1.0

定位边和圆角

组合举例
图示为几种组合的举例。原则上所有的
滑块可以与所有的导轨任意组合。

安装和润滑
导轨和滑块的安装说明见“一般安装说
明”章节。
初始和补充润滑见“润滑”章节。
详细的安装步骤见“滚柱导轨导向系统
安装说明”。

标准滑块
FNS R1851，FLS R1853

(法兰)
导轨

R1807，R1847
(从下面用螺栓安装)

导轨
   R1805，R1806，

R1845，R1846
(从上面用螺栓安装)

 在使用夹持和制动元件时，注意样本“夹持和制动元件”中的 H1 数值。1)

标准滑块
SNH R1821，SLH (SLS) R1824

(窄)

螺栓强度等级 没有侧向固定时的允许侧向力1)

滑块 导轨 
O1 O2 O4 O5 O3 O6

8.82) 9 % C 13 % C4) 20 % C 13 % C 10 % C 10 % C
8.83) 7 % C 11 % C4) 16 % C 11 % C 7 % C 7 % C
12.92) 15 % C 19 % C4) 30 % C 22 % C 17 % C 17 % C
12.93) 12 % C 16 % C4) 23 % C 18 % C 12 % C 12 % C

规格 螺栓规格 
滑块 导轨 

O1
ISO 4762

4 个

O2
1)

DIN 6912
2 个

O4
1) 2)

ISO 4762
6 个

O5
ISO 4762

6 个

O3
ISO 4762

O6
ISO 4762

25 M6x20 M6x16 M8x20 M6x18 M6x30 M6x20
35 M8x25 M8x20 M10x25 M8x25 M8x35 M8x25
45 M10x30 M10x25 M12x30 M10x30 M12x45 M12x30
55 M12x40 M12x30 M14x40 M12x35 M14x50 M14x40
65 M14x45 M14x35 M16x45 M16x40 M16x60 M16x45

推荐的拧紧力矩
在 µK = µG = 0.125 时

固定螺栓
     
     在受到高的上提载荷时，必须检
查螺栓的安全性！

为此请参阅“对连接导轨和底板的螺栓
的要求”章节。

允许的侧向力
表中给出无附加定位情况下使用两种强
度等级的螺栓的许用侧向力参考值。其
它情况下，许用侧向力可以通过螺栓的
拉力来推算。当使用强度等级为10.9的
螺栓代替12.9的螺栓时，许用侧向力减
少15%。

M6 M8 M10 M12 M14 M16
8.8

Nm
max

9.5 23 46 80 125 195
10.9 13.0 32 64 110 180 275
12.9 16.0 39 77 135 215 330

 用摩擦系数 µ = 0.125 计算

 滑块 FNS， SNH
 滑块 FLS， SLH
 用 2 个螺栓 O2 和 4 个螺栓 O1 固定

1)
2)
3)
4)

导轨
   R1805，R1806，

R1845，R1846
(从上面用螺栓安装)

 在滑块用 6 个螺栓固定时： 
 中间的螺栓 O2、O4 或 O5 用相应于强度等级 8.8 的拧紧力矩拧紧

 在滑块仅用 4 个螺栓 O4 从上面固定时： 
 允许的侧向力约低 1/3，并且刚度也较低

1)

2)

标准滚柱导轨导向系统
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L10

S10

E4

N9

E1

滚柱导轨导向系统 R310ZH 2302 (2006.04)

标准滑块
FNS R1851，FLS R1853

(法兰)

标准滑块
SNH R1821，SLH (SLS) R1824

(窄)

规格 尺寸 (mm)
E1 E4 L10

1) N9 max S10
1)

25 35 55 32 9 6
35 50 80 40 13 8
45 60 98 50 18 10
55 75 114 60 19 12
65 76 140 60 22 14

 锥销（淬火）或圆柱销 (DIN ISO 8734)1)

定位销

    如果超过允许的侧向力的参考值，
必须将滑块附加固定！

可使用的销
锥销 (淬火) 或 
圆柱销 DIN ISO 8734

说明
在滑块中部的推荐销孔位置上可能存在
加工用孔 (Ø < S10)。这些孔可括孔用作
定位销孔。

如果必须在其它位置上加定位销时，在
纵向上不许超过尺寸 E2 (尺寸 E2 见各
具体滑块的尺寸表)。
保证尺寸 E1 和 E4!

–
–

固定 标准滚柱导轨导向系统

安装说明
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h1

h2

h1

h3

N8 N8

r2 O5

r1

r2 O5

O3
r1 O3

滚柱导轨导向系统 R310ZH 2302 (2006.04)

安装说明

固定
定位边和圆角

安装和润滑
导轨和滑块的安装说明见“一般安装说
明”章节。
初始和补充润滑见“润滑”章节。
详细的安装步骤见“滚柱导轨导向系统
安装说明”。

宽滑块 BLS R1872 
导轨 R1873，R1875

(从上面用螺栓安装)

滑块在所有四个定位边上固定

所有定位面都无间隙固定

b)
•

规格 尺寸 (mm)
h1 min h1 max h2 h3 N8 r1 max r2 max

55/85 7.0 9.0 10 84 14 1.2 1.0
65/100 7.0 9.0 14 66.5 20 1.2 1.0

规格 螺栓规格 
滑块 导轨 

O5
ISO 4762

6 个

O3
ISO 4762

55/85 M12x50 M12x30
65/100 M14x60 M14x35

螺栓强度等级 没有侧向固定时的允许侧向力1)

滑块 导轨 
O5 O3

8.8 16 % C2) 16 % C
12.9 27 % C2) 27 % C

 用摩擦系数 µ = 0.125 计算

 滑块用 8 个螺栓固定

1)
2)

固定螺栓

      在受到高的上提载荷时，必须检
查螺栓的安全性！ 

为此请参阅“对连接导轨和底板的螺栓
的要求”章节。

允许的侧向力
表中给出无附加定位情况下使用两种强
度等级的螺栓的许用侧向力参考值。其
它情况下，许用侧向力可以通过螺栓的
拉力来推算。当使用强度等级为10.9的
螺栓代替12.9的螺栓时，许用侧向力约
减少15%。

推荐的拧紧力矩
在 µK = µG = 0.125 时

M12 M14
8.8

Nm
max

80 125
10.9 110 180
12.9 135 215

滑块仅在一个定位边上固定a)

宽滚柱导轨导向系统
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h1

h2

N8

h1

h2

r2 O2 O1 r2 O4 O4

r1
O3 r1

O3

滚柱导轨导向系统 R310ZH 2302 (2006.04)

固定
重载滑块 FNS R1861，FLS 1863 

导轨 R1835，1865
(从上面用螺栓安装)

定位边和圆角

安装和润滑
导轨和滑块的安装说明见“一般安装说
明”章节。
用于方便地将滑块推上导轨，可以根据
询问供货安装卡箍 (见“配件”章节)。
初始和补充润滑见“润滑”章节。
详细的安装步骤见“滚柱导轨导向系统
安装说明”。

规格 尺寸 (mm)
h1 min h1 max h2 N8 r1 max r2 max

100 10 14 18 30 1.8 1.3
125 15 20 23 40 1.8 1.8

规格 螺栓规格 
滑块 导轨 

O1
ISO 4762

6 个

O2
1)

DIN 6912
3 个

O4
1) 2)

ISO 4762
9 个

O3
ISO 4762

100 M16x60 M16x55 M20x60 M24x100
125 M24x85 M24x70 M27x80 M30x120

 在滑块用 9 个螺栓固定时： 
 在导轨纵向上中间的螺栓 O2 或 O4 用相应于强度等级 8.8 的拧紧力矩拧紧

 在滑块仅用 6 个螺栓 O4 从上面固定时： 
 允许的侧向力约低 1/3，并且刚度也较低 

1)

2)

螺栓强度等级 没有侧向固定时的允许侧向力1)

滑块 导轨 
O1 O2 O4 O3

8.82) 9 % C 13 % C4) 20 % C 10 % C
8.83) 7 % C 11 % C4) 16 % C 7 % C
12.92) 15 % C 19 % C4) 30 % C 17 % C
12.93) 12 % C 16 % C4) 23 % C 12 % C

 用摩擦系数 µ = 0.125 计算

 滑块 FNS R1861
 滑块 FLS R1863
 用 3 个螺栓 O2 和 6 个螺栓 O1 固定

1)
2)
3)
4)

M16 M20 M24 M27 M30
8.8

Nm
max

195 390 660 980 1 350
10.9 280 560 930 1 400 1 850
12.9 330 650 1 100 1 650 2 250

推荐的拧紧力矩
在 µK = µG = 0.125 时

允许的侧向力
表中给出无附加定位情况下使用两种强
度等级的螺栓的许用侧向力参考值。其
它情况下，许用侧向力可以通过螺栓的
拉力来推算。当使用强度等级为10.9的
螺栓代替12.9的螺栓时，许用侧向力约
减少15 %。

固定螺栓

     在受到高的上提载荷时，必须检
查螺栓的安全性！ 

为此请参阅“对连接导轨和底板的螺栓
的要求”章节。

重载滚柱导轨导向系统

安装说明
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润滑
力士乐滚柱导轨导向系统出厂时上防锈
油供货。

滑块安装完毕之后 (在试车调试之前) ，
必须保证完成充分的初始润滑 (基础润
滑)。

润滑脂
我们推荐使用具有下列特性的  
Dynalub 510：

锂皂基高能效润滑脂，DIN 51818 粘
度等级 NLGI - 2                              
 (DIN 51825标准为KP2K-20）
好的抗水性
防腐蚀
温度范围：–20 至 +80 °C

–

–
–
–

并且在滑块体的 

所有四个侧面润滑接口上润滑： 

每个 7.5 cm3 (3x)

初始润滑，规格 125
通过端面或侧面上的 

润滑接口之一进行润滑， 

可选左或右端盖：25 cm3 (3x)

脂润滑，采用注脂枪或递进式润滑系统

润滑与保养

规格 初始润滑 (短行程)
每个润滑接口的部分润滑量

左

cm3
右

cm3

25 0.8 (3x) 0.8 (3x)
35 0.9 (3x) 0.9 (3x)
45 1.0 (3x) 1.0 (3x)
55 1.4 (3x) 1.4 (3x)
65 2.7 (3x) 2.7 (3x)
55/85 1.8 (3x) 1.8 (3x)
65/100 3.2 (3x) 3.2 (3x)
100 15.0 (3x) 15.0 (3x)
125 润滑接口  

左、右和侧向

如图 2 所示

表 2

行程 < 2 个滑块长度 B1 (短行程)
每个滑块两侧的端盖上需各安装一个
润滑嘴并进行润滑！

初始润滑分三次进行，每次用量见表
2中规定的部分润滑量。
1.	用表 2 中所给的部分润滑量对每个润

滑接口进行润滑。通过缓慢挤压注脂
   枪注入润滑脂。
2.  完成初始润滑 (正常行程) 的第 2 至            
      4 项工作。

•

在常规环境下，短纤维、均匀的润滑脂
是线性元件理想的润滑剂：

在载荷达到 50 % C 时
在短行程应用大于 1 mm 时
滚柱导轨导向系统的许用速度范围内

–
–
–

关于产品和安全方面的资料可从我们的
互联网页
www.boschrexroth.de/brl 上获取。  
也请注意本样本 154 页上的提示！

Dynalub 510 的部件号：
R3416 037 00 (管装 400 g)
R3416 035 00 (桶装 25 kg)

–
–

滑块的初始润滑 (基础润滑)

行程 ≥ 2 个滑块长度 B1 (正常行程)
在每个滑块的任一端盖上安装一个润
滑嘴，进行初始润滑！

初始润滑分三次进行，每次用量见表1中
规定的部分润滑量。
1.	用表 1 中所给的部分润滑量第一次对

滑块进行润滑。通过缓慢挤压注脂枪
   注入润滑脂。
2.	将滑块来回推动三个双行程，每行程

最少三个滑块长度 (规格 125 的滑块
最少 300 mm)。

3.	将第 1 和 2 项工作再重复两遍。
4.	检查在导轨上是否已经见到一层润滑
   脂膜。

•

规格 初始润滑 (正常行程) 
部分润滑量  

cm3

25 0.8 (3x)
35 0.9 (3x)
45 1.0 (3x)
55 1.4 (3x)
65 2.7 (3x)
55/85 1.8 (3x)
65/100 3.2 (3x)
100 15.0 (3x)
125 如图 1 所示

表 1
图 1

并且在滑块体的 

所有四个侧面润滑接口上润滑: 

每个 7.5 cm3 (3x)

初始润滑，规格 125
在两个润滑接口上进行润滑， 

在左和右端盖上各一个润滑接口：

图 2

25 cm3 (3x)

根据滑块可能采用如下的润滑方式：
既可以采用脂润滑，也可以采用油
润滑
仅采用油润滑

–

–

25 cm3 (3x)

，
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或者在滑块体的 

所有四个侧面润滑接口上润滑: 

每个 15 cm3

补充润滑，规格 125
通过端面或侧面上的润滑接口之一 

进行润滑， 

可选左或右端盖: 55 cm3

规格 每个润滑接口的补充润滑量  
(短行程)

左

cm3
右

cm3

25 0.8 0.8
35 0.9 0.9
45 1.0 1.0
55 1.4 1.4
65 2.7 2.7
55/85 1.8 1.8
65/100 3.2 3.2
100 15.0 15.0
125 侧面接口

如图 4 所示

表 4

行程 < 2 个滑块长度 B1 (短行程)
当达到图 5 中所给的补充润滑周期
时，给每个润滑接口注入表 4 中的补
充润滑量。
在每个润滑循环时都要使滑块运行 
3 个滑块长度 B1 的润滑行程，任何
情况下，最小的润滑行程必须运行一
个滑块的长度 B1 。如果最大可能的
润滑行程小于滑块的长度 B1 ，则必
须通过导轨进行补充润滑。在这种情
况下，请向我们询问。

也请注意本样本 154 页上对补充润滑
的提示！

•

•

滑块的补充润滑

行程 ≥ 2 个滑块长度 B1 (正常行程)
当达到图 5 中所给的补充润滑周期
时，注入表 3 中的补充润滑量。 

也请注意本样本 154 页上对补充润滑
的说明！

•

规格 补充润滑 (正常行程) 

cm3

25 0.8 
35 0.9 
45 1.0 
55 1.4 
65 2.7 
55/85 1.8 
65/100 3.2 
100 15.0 
125 如图 3 所示

图 3

在滑块体的 

所有四个侧面润滑接口上润滑: 

每个 15 cm3

补充润滑，规格 125

图 4

润滑
脂润滑，采用注脂枪或递进式润滑系统（续）

润滑与保养

表 3
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润滑

润滑与保养

提示
载荷比值 F/C 描述的是当量轴承动载荷 
F (考虑了 8 % C 或 13 % C 的预紧的影
响) 与额定动载荷 C (见“一般技术数据
和计算”) 的比值。

      如过使用其它润滑剂，可能造成
润滑间隔缩短、短行程应用的可达行程
减低以及承载能力的下降。同时还应考
虑在塑料材料、润滑剂、防锈油间可能
发生的化学交互作用。

      不可使用含有固体润滑颗粒（如
石墨或二硫化钼）的润滑剂！
      
      在使用递进式润滑系统进行脂润
滑时，请注意表 9 中用于补充润滑的最
小剂量。

      在有金属加工液的情况下，在系
统开机或长期待机后，执行2至5个润滑
脉冲。如果条件允许，在系统运行中进
行润滑。执行清洁和润滑行程（见“保
养”）。

      在有诸如污染、振动、冲击载荷
的环境下应用时，我们推荐相应地缩短
补充润滑周期。
即使在正常的运行条件下，由于润滑脂
老化的原因，最长在两年之后也必须进
行补充润滑。

如果您的应用对周围环境有很高的要求
(如洁净室、真空、食品工业应用 、有
流体或侵蚀性介质、极端温度），请向
我们询问。 这种情况下，必须基于单
一个案进行研究，并可能使用特殊的润
滑剂。在联系我们时请您准备好相关的
资料。

      在系统使用脂润滑运行后，不可
能将脂润滑换成油润滑，因为润滑通道
已充满润滑脂，使润滑油无法通过。

在用注脂枪或递进式润滑系统进行脂
润滑时，取决于载荷的补充润滑周期
(“干轴”)

规格 25 至 125

在下列条件下适用：
润滑脂 Dynalub 510  
或者另一种选择 
Castrol Longtime PD 2
最大速度：  
vmax  =  2 m/s
无金属加工液
标准密封
周围环境温度：  
T  =  20 – 30 °C

–

–

–
–
–

图 5

图标
s	 =	 以运行路程表示的 

补充润滑周期	 (km)
C	 =	 额定动载荷	 (N)
F	 =	 当量动载荷	 (N)

脂润滑，采用注脂枪或递进式润滑系统（续）

在有金属加工液的环境中应用时的补充润滑周期请向我们询问！
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流体脂润滑
我们推荐使用具有下列特性的  
Dynalub 520润滑脂：

锂皂基高能效润滑脂，DIN 51818  
润滑脂 NLGI-00 级 
(DIN 51826标准为GP00K-20)
好的抗水性 
防腐蚀
温度范围：–20 至 +80 °C

–

–
–
–

并且在滑块体的 

所有四个侧面润滑接口上润滑： 

每个 7.5 cm3 (3x)

流体脂润滑，采用单线活塞分配润滑系统

规格 初始润滑 (短行程)
每个润滑接口的部分润滑量

左

cm3
右

cm3

25 0.8 (3x) 0.8 (3x)
35 0.9 (3x) 0.9 (3x)
45 1.0 (3x) 1.0 (3x)
55 1.4 (3x) 1.4 (3x)
65 2.7 (3x) 2.7 (3x)
55/85 1.8 (3x) 1.8 (3x)
65/100 3.2 (3x) 3.2 (3x)
100 15.0 (3x) 15.0 (3x)
125 润滑接口

左、右和侧向

如图 7 所示

表 6

行程 < 2 个滑块长度 B1 (短行程)
每个滑块两侧的端盖上需各安装一个
润滑嘴并进行润滑！

初始润滑分三次进行，每次用量见表
6中规定的部分润滑量：
1.	用表 6 中所给的部分润滑量对每个润

滑接口进行润滑。通过缓慢挤压挤脂
枪注入润滑脂。

2.  完成初始润滑 (正常行程) 的第 2 至 
4 项工作。

•

在常规环境下，短纤维、均匀的润滑脂
是线性元件理想的润滑剂：

在单线集中润滑设备中
在载荷达到 50 % C 时
在短行程应用大于 1 mm 时
滚柱导轨导向系统的许用速度范围内
在微型款式中

–
–
–
–
–

关于产品和安全方面的资料可从我们的
互联网页
www.boschrexroth.de/brl 上获取。  
也请注意本样本 158 页上的提示！

Dynalub 520 的部件号：
R3416 043 00 (管装 400 g)
R3416 042 00 (桶装 5 kg)

–
–

行程 ≥ 2 个滑块长度 B1 (正常行程)
在每个滑块的任一端盖上安装一个润
滑嘴，进行初始润滑！

初始润滑分三次进行，每次用量见表
5中规定的部分润滑量：
1.	用表 5 中所给的部分润滑量第一次对

滑块进行润滑。通过缓慢挤压注脂枪
注入润滑脂。

2.	将滑块来回推动三个双行程，每行程
最少三个滑块长度 (规格 125 的滑块
最少 300 mm)。

3.	将第 1 和 2 项工作再重复两遍。
4.	检查在导轨上是否已经见到一层润滑
   脂膜。

•
规格 初始润滑 (正常行程) 

部分润滑量  
cm3

25 0.8 (3x)
35 0.9 (3x)
45 1.0 (3x)
55 1.4 (3x)
65 2.7 (3x)
55/85 1.8 (3x)
65/100 3.2 (3x)
100 15.0 (3x)
125 如图 6 所示

表 5
图 6

并且在滑块体的 

所有四个侧面润滑接口上润滑: 

每个 7.5 cm3 (3x)

图 7

滑块的初始润滑 (基础润滑) 我们建议在连接到集中润滑设备之前用
手动注脂枪进行特殊的初始润滑。 

如果初始润滑一定要通过集中润滑设备
进行，则必须要注意，所有的通道和活
塞分配器都要注满。脉冲次数由表 9 中
的部分润滑量和活塞分配器的规格获
得。

润滑

润滑与保养

初始润滑，规格 125
通过端面或侧面上的润滑接口之一 

进行润滑， 

可选左或右端盖: 25 cm3 (3x)

初始润滑，规格 125
在两个润滑接口上进行润滑， 

在左和右端盖上各一个润滑接口：

25 cm3 (3x) 25 cm3 (3x)
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润滑

润滑与保养

或者在滑块体的 

所有四个侧面润滑接口上润滑: 

每个 15 cm3

规格 每个润滑接口的补充润滑量  
(短行程)

左

cm3
右

cm3

25 0.8 0.8
35 0.9 0.9
45 1.0 1.0
55 1.4 1.4
65 2.7 2.7
55/85 1.8 1.8
65/100 3.2 3.2
100 15.0 15.0
125 侧面接口

如图 9 所示

表 8

行程 < 2 个滑块长度 B1 (短行程)
当达到补充润滑周期 (图 10) 时，在
润滑接口上注入表 8 中的最小润滑
量。  
为此需要用到以在补充润滑 (正常行
程) 中同样的方法算出的脉冲次数和
润滑节拍。
在每个润滑循环时都要使滑块运行 
3 个滑块长度 B1 的润滑行程，任何
情况下，最小的润滑行程必须运行一
个滑块的长度 B1 。如果最大可能的
润滑行程小于滑块的长度 B1 ，则必
须通过导轨进行补充润滑。在这种情
况下，请向我们询问。

也请注意本样本 158 页上对补充润滑
的说明！

•

•

滑块的补充润滑

行程 ≥ 2 个滑块长度 B1 (正常行程)
当达到补充润滑周期 (图 10) 时，在
润滑接口上注入表 7 中的最小润滑
量。

提示
所需的脉冲次数是表 7 中最小补充润滑
量与表 9 中允许的最小活塞分配器规格 
(即最小脉冲量) 的整数比值。允许的最
小活塞分配器规格也取决于安装位置。 

润滑节拍由补充润滑周期(按图 10)除以
脉冲数来计算获得(见163页设计样例)。

也请注意本样本 158 页上对补充润滑
的说明！

•

规格 补充润滑 (正常行程) 
  

cm3

25 0.8 
35 0.9 
45 1.0 
55 1.4 
65 2.7 
55/85 1.8 
65/100 3.2 
100 15.0 
125 如图 8 所示

表 7
图 8

在滑块体的 

所有四个侧面润滑接口上润滑: 

每个 15 cm3

补充润滑，规格 125

图 9

流体脂润滑，采用单线活塞分配润滑系统(续)

补充润滑，规格 125
通过端面或侧面上的润滑接口之一 

进行润滑， 

可选左或右端盖: 55 cm3
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滑块 允许的最小活塞分配器规格 (即最小脉冲量)  
每个接口 (cm3)，NLGI-00 级流体脂

规格 
部件号 安装位置 25 35 45 55 65 55/85 65/100 100 125
R18.. ... 10 或 ... 60 或
R18.. ... 13 或 ... 63 或
R18.. ... 16 或 ... 66

水平 I、IV 0.06 0.1 0.1 0.16 0.2 0.6 0.6 1.5 1.5
垂直 II、V 0.06 0.1 0.1 0.16 0.2 0.6 0.6 1.5 1.5
墙面安装 III、VI 0.10 0.2 0.4 0.40 0.6 1.0 1.5 1.5 (3x)2) 1.5 (3x)2)3)

R1859 620 31 墙面安装 III – – – – 0.1 – – – –

使用单线集中润滑系统进行流体脂润滑时允许的最小活塞分配器规格1)

水平

1 个润滑接口，在左或右的任一端盖上

安装位置 I – 正常行程 安装位置 II – 正常行程 安装位置 III – 正常行程

安装位置 IV – 短行程 安装位置 V – 短行程 安装位置 VI – 短行程

水平，倒悬

同样的接口

水平

2 个润滑接口，在左和右端盖上各一个

水平，倒悬

同样的接口

垂直至水平倾斜

2 个润滑接口，在上和下端盖上各一个

垂直至水平倾斜

1 个润滑接口，在上面的端盖上

垂直至倾斜，倒悬

同样的接口

墙面安装

2 个润滑接口，在左或右端盖上各一个

墙面安装

1 个润滑接口，在左或右的任一端盖上

在滑块 R1859 620 31上，

2 个润滑接口， 

在左和右端盖上各一个， 

在端面上或者在拧装面上

在滑块  
R1859 620 31 上

不可以

垂直至倾斜，倒悬

同样的接口

表 9
 适用于下列条件：流体脂 520 (或者另一种选择 Castrol Longtime PD 00) 和 Vogel 公司的活塞分配器 
 规格 100 和 125：短时间内连续三个脉冲，或三个定量阀同时配送一个脉冲供油量

 规格 125：在使用滑块体上的所有四个接口时，每个接口 1.5 cm3 

1)
2)
3)

0° 至最大 ±90°

0° 至最大 ±90°

0° 至最大 ±90°

0° 至最大 ±90°

流体脂润滑，采用单线活塞分配润滑系统(续)

润滑

润滑与保养



158 Bosch Rexroth AG

0 0,1 0,2 0,3 0,4
F/C

1

10

75

22,5

112,5
187,5

100

375
600

1000

s  
(k

m
)

65 + 65/100

100 + 125

55 + 55/85

35
25

45

滚柱导轨导向系统 R310ZH 2302 (2006.04)

润滑

润滑与保养

在采用单线活塞分配润滑系统进行流体
脂润滑时，取决于载荷的补充润滑周期
(“干轴”)

规格 25 至 125

在下列条件下适用：
流体脂 Dynalub 520  
或者另一种选择 
Castrol Longtime PD 00
最大速度： 
vmax  =  2 m/s
无金属加工液
标准密封
周围环境温度：  
T  =  20 – 30 °C

–

–

–
–
–

图 10

图标
s	 =	 以运行路程表示的 

补充润滑周期	 (km)
C	 =	 额定动载荷	 (N)
F	 =	 当量动载荷	 (N)

提示
载荷比值 F/C 描述的是当量轴承动载荷
F (考虑了 8 % C 或 13 % C 的预紧的影
响) 与额定动载荷 C (见“一般技术数据
和计算”) 的比值。

      如过使用其它润滑剂，可能造成
润滑间隔缩短、短行程应用的可达行程
减低以及承载能力的下降。同时还应考
虑在塑料材料、润滑剂、防锈油间可能
发生的化学交互作用。同时还应确保润
滑剂适用于单线集中润滑系统。

      不可使用含有固体润滑颗粒（如
石墨或二硫化钼）的润滑剂！

      在有金属加工液的情况下，在系
统开机或长期待机后，执行2至5个润滑
脉冲。如果条件允许，在系统运行中进
行润滑。执行清洁和润滑行程（见“保
养”）。

      在有诸如污染、振动、冲击载荷
的环境下应用时，我们推荐相应地缩短
补充润滑周期。
即使在正常的运行条件下，由于润滑脂
老化的原因，最长在两年之后也必须进
行补充润滑。

如果您的应用对周围环境有很高的要
求 (如洁净室、真空、食品工业应用、
有流体或侵蚀性介质、极端温度），请
向我们询问。 这种情况下，必须基于
单一个案进行研究，并可能使用特殊的
润滑剂。在联系我们时请您准备好相关
的资料。

      在系统使用脂润滑运行后，不可
能将脂润滑换成油润滑，因为润滑通道
已充满润滑脂，使润滑油无法通过。

我们推荐使用 Vogel 公司的活塞分配
器。活塞分配器要尽可能安装在滑块的
润滑接口附近。必须避免长的管道和小
的管道直径。管道应斜向上布置。

可用润滑嘴选择参见“滑块的一般配
件”章节（更多信息，请与您的润滑设
备制造商联系)。 

如果还有其它设备连接在单线润滑系统
上，则由润滑链上最弱的设备来决定润
滑周期。

流体脂润滑，采用单线活塞分配润滑系统(续)

在有金属加工液的环境中应用时的补充润滑周期请向我们询问！
在不考虑运行路程的情况下，可将每小时 3 至 4 个脉冲作为补充润滑的参考值 
使用。



159Bosch Rexroth AG滚柱导轨导向系统 R310ZH 2302 (2006.04)

润滑油
我们推荐使用具有下列特性的  
Shell Tonna S 220润滑油： 

用于床身轨道和刀具导向的去乳化 
专用油 CLP 或 CGLP， 
按 DIN 51517-3 
高精炼的矿物油与添加剂的混合物
可在混有大量金属加工液的情况下
使用

–

–
–

并且在滑块体的

所有四个侧面润滑接口上润滑: 

每个 9 cm3 (1x)

油润滑，采用单线活塞分配润滑系统

规格 初始润滑 (短行程)
每个润滑接口的部分润滑量

左

cm3
右

cm3

25 1.2 (2x) 1.2 (2x)
35 1.3 (2x) 1.3 (2x)
45 1.5 (2x) 1.5 (2x)
55 2.0 (2x) 2.0 (2x)
65 4.0 (2x) 4.0 (2x)
55/85 2.7 (2x) 2.7 (2x)
65/100 4.8 (2x) 4.8 (2x)
100 11.0 (2x) 11.0 (2x)
125 润滑接口

左、右和侧向

如图 12 所示

表 11

行程 < 2 个滑块长度 B1 (短行程)
每个滑块两侧的端盖上需各安装一个
润滑嘴并进行润滑！

初始润滑分三次进行，每次用量见表
11中规定的部分润滑量。
1.	用表 11 中所给的部分润滑量给每个

润滑接口上油:
2.  完成初始润滑 (正常行程) 的第 2 至 

4 项工作。

•

也请注意本样本第 162 页上的说明！

行程 ≥ 2 个滑块长度 B1 (正常行程)
在每个滑块的任一端盖上安装一个润
滑嘴，进行初始润滑！

初始润滑分两次进行，每次用量见表
10中规定的部分润滑量：
1.	用表 10 中所给的部分润滑量第一次

给滑块上油。
2.	将滑块来回推动三个双行程，每行程

最少三个滑块长度 (规格 125 的滑块
最少 300 mm)。

3.	将第 1 和 2 项工作再重复一遍。
4.	检查在导轨上是否已经见到一层油

膜。

•
规格 初始润滑 (正常行程) 

部分润滑量  
cm3

25 1.2 (2x)
35 1.3 (2x)
45 1.5 (2x)
55 2.0 (2x)
65 4.0 (2x)
55/85 2.7 (2x)
65/100 4.8 (2x)
100 11.0 (2x)
125 如图 11 所示

表 10
图 11

并且在滑块体的 

所有四个侧面润滑接口上润滑: 

每个 9 cm3 (1x)

图 12

滑块的初始润滑 (基础润滑) 我们建议在连接到集中润滑设备之前用
手动注油枪进行特别的初始润滑。 

如果初始润滑一定要通过集中润滑设备
进行，则必须要注意，所有的通道和活
塞分配器都要注满。脉冲次数由表 14
中的部分润滑量和活塞分配器的规格
获得。

初始润滑，规格 125
通过端面或侧面上的 

润滑接口之一进行润滑， 

可选左或右端盖: 38 cm3 (1x)

润滑

润滑与保养

初始润滑，规格 125
在两个润滑接口上进行润滑， 

在左和右端盖上各一个润滑接口：

38 cm3 (1x) 38 cm3 (1x)
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润滑

润滑与保养

或者在滑块体的 

所有四个侧面润滑接口上润滑: 

每个 9 cm3

补充润滑，规格 125
通过端面或侧面上的润滑接口之一 

进行润滑， 

可选左或右端盖: 38 cm3

规格 每个润滑接口的补充润滑量  
(短行程)

左

cm3
右

cm3

25 1.2 1.2
35 1.3 1.3
45 1.5 1.5
55 2.0 2.0
65 4.0 4.0
55/85 2.7 2.7
65/100 4.8 4.8
100 11.0 11.0
125 侧面接口

如图 14 所示

表 13

行程 < 2 个滑块长度 B1 (短行程)
当达到补充润滑周期 (图 15) 时，在
每个润滑接口上注入表 13 中的最小
润滑量。 
为此需要用到以在补充润滑 (正常行
程) 中同样的方法算出的脉冲次数和
润滑节拍。
在每个润滑循环时都要使滑块运行 
3 个滑块长度 B1 的润滑行程，任何
情况下，最小的润滑行程必须运行一
个滑块的长度 B1 。如果最大可能的
润滑行程小于滑块的长度 B1 ，则必
须通过导轨进行补充润滑。在这种情
况下，请向我们询问。

也请注意本样本 162 页上对补充润滑
的说明！

•

•

滑块的补充润滑

行程 ≥ 2 个滑块长度 B1 (正常行程)
当达到补充润滑周期 (图 15) 时，在
润滑接口上注入表 12 中的最小润滑
量。

说明
所需的脉冲次数是表 12 中最小补充润
滑量与表 14 中允许的最小活塞分配器
规格 (即最小脉冲量) 的整数比值。允
许的最小活塞分配器规格也取决于安装
位置。 

润滑节拍可以用补充润滑周期(按图15)
除以脉冲数来计算获得。

也请注意本样本 162 页上对补充润滑
的说明！

•

规格 补充润滑 (正常行程)   
 

cm3

25 1.2
35 1.3
45 1.5
55 2.0
65 4.0
55/85 2.7
65/100 4.8
100 11.0
125 如图 13 所示

表 12
图 13

在滑块体的 

所有四个侧面润滑接口上润滑: 

每个 9 cm3

补充润滑，规格 125

图 14

油润滑，采用单线活塞分配润滑系统(续)
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其它的滑块

R18.. ... 1.： 
1 个润滑 

接口，可选在 

左或右端盖上，

R1859 620 31：2 个润滑接口， 

在左和右端盖上各一个， 

在端面或者在拧装面上

滑块 允许的最小活塞分配器规格 (即最小脉冲量)  
每个接口 (cm3) ，油的粘度为 220 mm2/s
规格 

部件号 安装位置 25 35 45 55 65 55/85 65/100 100 125
R18.. ... 10 或 ... 60 或
R18.. ... 13 或 ... 63 或
R18.. ... 16 或 ... 66

水平 I、IV 0.06 0.10 0.10 0.16 0.2 0.6 0.6 1.5 1.5
垂直 II、V 0.06 0.10 0.10 0.16 0.2 0.6 0.6 1.5 1.5
墙面安装 III、VI2) 0.10 0.20 0.40 0.40 0.6 1.0 1.5 1.5 (3x)3) 1.5 (3x)3)4)

R18.. ... 17 或 ... 67 水平 I、IV – 0.06 0.06 0.10 – – – – –
垂直 II、V – 0.06 0.06 0.10 – – – – –
墙面安装 III、VI2) – 0.06 0.10 0.16 – – – – –

R18.. ... 18 或 ... 68 墙面安装 III、VI2) – 0.06 0.06 0.10 – – – – –
R1859 620 31 墙面安装 III – – – – 0.1 – – – –

使用单线集中润滑系统进行油润滑时允许的最小活塞分配器规格1)

水平

1 个润滑接口，在左或右的任一端盖上

安装位置 I – 正常行程 安装位置 II – 正常行程 安装位置 III – 正常行程

安装位置 IV – 短行程 安装位置 V – 短行程 安装位置 VI – 短行程

水平，倒悬

同样的接口

水平

2 个润滑接口，在左和右端盖上各一个

倒悬

同样的接口

垂直至水平倾斜

2 个润滑接口，在上和下端盖上各一个

垂直至水平倾斜

1 个润滑接口，在上面的端盖上

垂直至倾斜，倒悬

同样的接口

墙面安装

R18.. ... 18/68：2 个润滑接口， 

两个或者在左 

或者在右端盖上

0° 至最大 ±90°

垂直至倾斜，倒悬

同样的接口

表 14
 适用于下列条件：润滑油 Shell Tonna S 220 和 Vogel 公司的活塞分配器

 注意不同的用于墙面安装位置 III、VI 的适用性： 
+++	 滑块 R18.. ... 18 或 ... 68 
++	 滑块 R18.. ... 17 或 ... 67 
+	 滑块 R18.. ... 10/13/16 或 ... 60/63/66
 规格 100 和 125：短时间内连续三个脉冲，或三个定量阀同时配送一个脉冲供油量

 规格 125：在使用滑块体上的所有四个接口时，每个接口 1.5 cm3 

1)
2)

3)
4)

0° 至最大 ±90°

0° 至最大 ±90°

油润滑，采用单线活塞分配润滑系统(续)

润滑

润滑与保养

墙面安装

R18.. ... 18/68：4 个润滑接口， 

在左和右端盖上 

各两个

0° 至最大±90°

其它的滑块

R18.. ... 1.： 
2 个润滑接口，在左和右端盖上各一个 

在滑块 R1859 620 31 上不可能
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润滑

润滑与保养

采用单线活塞分配润滑系统进行油润滑
时，取决于载荷的补充润滑周期
(“干轴”)

规格 25 至 125

在下列条件下适用：
润滑油 Shell Tonna S 220
最大速度：  
vmax  =  2 m/s
无金属加工液
标准密封
周围环境温度：  
T  =  20 – 30 °C

–
–

–
–
–

图 15

提示
载荷比值 F/C 描述的是当量轴承动载荷 
F (考虑了 8 % C 或 13 % C 的预紧的影
响) 与额定动载荷 C (见“一般技术数据
和计算”) 的比值。

      如过使用其它润滑剂，可能造成
润滑间隔缩短、短行程应用的可达行程
减低以及承载能力的下降。同时还应考
虑在塑料材料、润滑剂、防锈油间可能
发生的化学交互作用。同时还应确保润
滑剂适用于单线集中润滑系统。

      不可使用含有固体润滑颗粒（如
石墨或二硫化钼）的润滑剂！

      在有金属加工液的情况下，在系
统开机或长期待机后，执行2至5个润滑
脉冲。如果条件允许，在系统运行中进
行润滑。执行清洁和润滑行程（见“保
养”）。

      在有诸如污染、振动、冲击载荷
的环境下应用时，我们推荐相应地缩短
补充润滑周期。

如果您的应用对周围环境有很高的要
求 (如洁净室、真空、食品工业应用、
有流体或侵蚀性介质、极端温度），请
向我们询问。 这种情况下，必须基于
单一个案进行研究，并可能使用特殊的
润滑剂。在联系我们时请您准备好相关
的资料。

      在系统使用脂润滑运行后，不可
能将脂润滑换成油润滑，因为润滑通道
已充满润滑脂，使润滑油无法通过。

我们推荐使用 Vogel 公司的活塞分配
器。活塞分配器要尽可能安装在滑块的
润滑接口附近。必须避免长的管道和小
的管道直径，管道应斜向上布置。

可用润滑嘴选择参见“滑块的一般配
件”章节（更多信息，请与您的润滑设
备制造商联系)。 

如果还有其它设备连接在单线润滑系统
上，则由润滑链上最弱的设备来决定润
滑周期。

油润滑，采用单线活塞分配润滑系统(续)

图标
s	 =	 以运行路程表示的 

补充润滑周期	 (km)
C	 =	 额定动载荷	 (N)
F	 =	 当量动载荷	 (N)

在有金属加工液的环境中应用时的补充润滑周期请向我们询问！
在不考虑行程的情况下：  
可将每小时 3 至 4 个脉冲作为补充润滑的参考值使用。
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样本第 155 页上的正常行程的 
公式， 
 B1 来自样本第 39 页 
 
 

首次润滑量来自表 5 

补充润滑量来自表 7 

安装位置来自样本第 157 页 

活塞分配器规格来自表 9，相应于规
格 45、安装位置 I 
 

脉冲次数 = 
 
 

载荷比值 = 
 
F 和 C 来自已知数据 
 

补充润滑周期来自图 10：  
曲线：规格 45，载荷比值 0.225 
 

润滑节拍 =

–

–

–

–

–

–

–

–

–

X 轴

采用集中润滑的典型2轴系统的润滑设计计算示例

正常行程： 
行程 ≥ 2 个滑块长度 B1 
500 mm ≥ 2 · 101.5 mm ? 
500 mm ≥ 203 mm ! 
亦即，属于正常行程！ 

初始润滑量：1.0 cm3 (3x) 

补充润滑量：1.0 cm3 

安装位置 I – 正常行程 (水平) 

允许的活塞分配器规格：0.1 cm3 
 
 
 
脉冲次数 = 
 

载荷比值 =

补充润滑周期：90 km

润滑节拍 =

对于 X 轴，必须每 9 千米，给每个滑
块加最低润滑量为 0.1 cm3 的 Dynalub 
520 润滑剂。

1.	正常行程还是短行程? 
 
 
 
 

2.	初始润滑量

3.	补充润滑量

4.	安装位置

5.	活塞分配器规格

6. 脉冲次数

7.	载荷比值

8.	补充润滑周期

9.	润滑节拍

中间结果  
(X 轴)

设计 (每个滑块)

1.0 cm3

0.1 cm3
= 10

20 768 N

92 300 N
= 0.225

补充润滑周期

脉冲次数

90 km

10
= 9 km

部件或特征值 已知数据 
滑块 规格 45； 4 个，C = 92 300 N；部件号：R1851 423 10 (样本第 38 页)
导轨 规格 45； 2 根，L = 1 500 mm; 部件号：R1805 463 61 (样本第 64 页)
当量轴承动载荷 F = 20 768 N (每个滑块) ，考虑了预紧 (在此为 8 % C) 的影响

行程 500 mm
平均速度 vm = 1 m/s
温度 20 至 30 °C
安装位置 水平 
润滑 单线集中润滑系统，用于所有的轴，用流体脂 Dynalub 520 润滑

外部污染 没有液体、碎屑、灰尘的作用 

润滑

润滑与保养

设计参量 信息源

允许的活塞分配器规格

F

C

   补充润滑量
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正常行程： 
行程 ≥ 2 个滑块长度 B1 
50 mm ≥ 2 · 79.6 mm ? 
50 mm < 159.6 mm ! 
亦即，属于短行程！ 

2 个润滑接口，每个润滑接口的 
初始润滑量 0.9 cm3 (3x) 

2 个润滑接口， 每个润滑接口的 
补充润滑量 0.9 cm3 

安装位置 V – 短行程 (垂直) 

允许的活塞分配器规格：0.1 cm3 
 
 
脉冲次数 = 
 

载荷比值 =

补充润滑周期：375 km

润滑节拍 =

对于 Y 轴，必须每 42 千米，给每个滑
块加最低润滑量为 0.1 cm3 的 Dynalub 
520 润滑剂。

润滑

润滑与保养

Y 轴
部件或特征值 已知数据 
滑块 规格 35；4 个，C = 56 300 N；部件号：R1851 323 10 (样本第 38 页)
导轨 规格 35；2 个，L = 1 000 mm；部件号：R1805 333 61
当量轴承动载荷 F = 8 445 N (每个滑块)，考虑了预紧 (在此为 8 % C) 的影响

行程 50 mm
平均速度 vm = 1 m/s
温度 20 至 30 °C
安装位置 垂直 
润滑 单线集中润滑系统，用于所有的轴，用流体脂 Dynalub 520 润滑

外部污染 没有液体、碎屑、灰尘的作用

最终结果  
(两轴润滑)

样本第 155 页上的正常行程的公
式，B1 来自样本第 39 页 
 
 
 

初始润滑量来自表 5 
 

补充润滑量来自表 7 
 

安装位置来自样本第 157 页 

活塞分配器规格来自表 9， 
相应于规格 35、安装位置 V 

公式同用于 X 轴的公式 
 

公式同用于 X 轴的公式 
F 和 C 来自已知数据 

补充润滑周期来自图 10：  
曲线：规格 35，载荷比值 0.15 

公式同用于 X 轴的公式

–

–

–

–

–

–

–

–

–

1.	正常行程还是短行程? 
 
 
 
 

2.	首次润滑量

3.	补充润滑量

4.	安装位置

5.	活塞分配器规格

6. 脉冲次数

7.	载荷比值

8.	补充润滑周期

9.	润滑节拍

中间结果  
(Y 轴)

设计 (每个滑块)

0.9 cm3

0.1 cm3
= 9

8 445 N

56 300 N
= 0.15

375 km

9
= 42 km

设计参量 信息源

因为在此例中两个轴共用一个单线集中
润滑系统供应润滑剂，拥有较小的润滑
节拍的 X 轴 (9 千米) 决定整个设备的润
滑节拍，亦即，Y 轴也是每 9 千米进行
一次润滑。
相应于各轴确定的润滑接口数量和最低
润滑量保持不变。
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从上面进行润滑

用于从上面润滑的润滑接口已开通的标
准滑块

新的标准滑块带有上面开口的润滑接口：
R18.. ... 16 或 ... 66
R18.. ... 17 或 ... 67

从上面润滑的新型标准滑块其上顶面的
润滑孔已打通，但供货时用螺塞封闭。
在高款式滑块S.H，窄...高型中，因为
在端盖与上装件安装面间具有高度差，
出厂时集成了润滑转接件方便维护（见
图B)。

将螺塞 (1) 从润滑孔 (3) 中拧出。
O 型圈 (2) 放入沉孔中 
(O 型圈包括在滑块的供货范围内)。

–
–

•
•

润滑

润滑与保养

A B

滑块 FNS
R1851 ... 17 或 ... 67

法兰型 标准长 标准高
(举例)

滑块 SNH
R1821 ... 17 或 ... 67

 窄型 标准长 高
(举例)

在标准滑块 F.S 和 S.H，以及重载滑块
上补开上面的润滑孔

如果需打通标准或重载滑块的顶面润滑
口，应注意以下事项：

    在用于 O 型圈的沉孔下面还有一
个已经成型的小的沉孔 (5)。这个孔不
可用钻头来打开。有污染的危险！

将 1.5 mm 直径的金属尖头 (4) 加
热。
用金属尖头小心地将沉孔 (5) 打通。
注意表中的最大允许深度Tmax！
将 O 型圈 (2) 放入沉孔 (O 型圈不在
滑块的供货范围内)。 

对于高款式的滑块在补开上面的润滑孔
时，要使用润滑转接件 (不在供货范围
内，请询问)。

•

•

•

规格 上面的润滑开口：

用于打通的最大允许深度

Tmax (mm)

25 4
35 5
45 5
55 5
65 5
100 5

滑块 FNS
R185. ... 10 或... 60

法兰型 标准长 标准高
(举例)
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保养
清洁行程 污物会在导轨上沉积并结垢，尤其是没

有封闭的区域。
为了保证密封和防护带的功能，必须定
期清除这些污物。

建议每8小时在导轨全长上进行至少一
次清洁行程，根据污染及冷却液使用情
况，可能需要进行更加频繁的清洁。

通常在停机之前，在导轨全长上运行两
次清洁行程，然后在导轨全长至少运行
两次润滑行程。

配件的保养 所有在导轨上有刮刷作用的配件都要做
定期保养。
我们建议，根据不同的污染情况，更换
处在污染区的零件。
推荐采用每年一次的定期保养。
我们建议，在有严重污染的环境，一次
性更换在污染区的所有部件。

润滑与保养
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Notizen
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